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PROBLEM ANALIZI

Makine

PROJE KAPSAMI

Metot Miisteri

YATSAN firmasinin uretim hattinda bulunan
kapitone makinesi sureclerinin iyilestirilmesi.

Makine kurulum sayisinin
fazla olmasi

Benzer Uriinlerin gruplandirilamamasi

Ozel siparislerin Giretim planina
sonradan eklenmesi

Ayar sayisinin fazlahg sebebiyle

olusan verimsizlik Benzer makinelere is yiikiiniin

dengeli dagitilamamasi

Oncelikli miisterilerin olmasi

Uretim siireclerinde karsilasilan manuel
planlama, is yukii dengesizligi ve yluksek
kurulum sureleri gibi sorunlarin giderilmesi.

\ Cizelgeleme
faaliyetlerinin

manuel yapilmasi

Departmanlar arasi iletisimsizlik

Planlama faaliyetlerine ekstra isgiicii Streglerin dijital olarak

harcanmasi yiiriitiilememesi
Cizelgeleme faaliyetinin operator
Tespit edilen sorunlarin ¢6ziimii icin algoritma tarafindan yapilmasi
gelistirilmesi.
insan Siireg Teknoloji
MAKALE ADI YAZAR AMAC COZOM YONTEMI
.o o Tekstil Sektdrinde Ring Makinesi Siparig : ; . L
“Uyarlanmig K-Means Kumeleme Algoritmasi” e e Aldkag o | Riog matiacerinesanmsssipaeciSstimi sessada 8. | g programtama
(] L] [ ] (] [ ] L o0 Miﬂjmjﬂsymu
kullanilarak kapitonelerin isim benzerliklerine gore —
. . e o o Heuristic scheduling of parallel machines with Askin Toplam firetim siresini (makespan) minimize etmek * Genetik Algoritmalar
makinelere dengeli bir sekilde dagitilmasi. sequence dependent set-up times 2001) * Gezgin Satict Problemi
A reduced variable neighborhood search for the B .
just in time job shop E :l;;he Saglam gizelgeleme problemlerinde toplam tamamlama stiresinin + Tamszayili Programlama
scheduling problem with sequence dependent V&D;d) minimize edilmesini ve igleme slirelerinin varvansuun azaltilmas:. = Heuristik Yontemler
setup times
° ° ° ° - . . . Ahmadov L e - L » K-Means Kiimeleme
Makinelere dengeli bir sekilde dagitilmis yataklarin A cloud-based job sequencing with sequence- veHelo | Her i gintinde alet degisim sirelerini azaltaralk toplem Sretim + En Yakcn Komguluk
dependent setup for sheet metal manufacturing (2016) siiresini en aza indirmeyi hedefler. + Gezgin Satict Problemi
“Acgozlii (Greedy) Algoritma” kullanilarak B e S T S o
° ° . _ - Ceylan vd. | Soa 13in tamamlanma zamanim (Cmax) ve toplam gecikme sfiresini . giamlama_
hammadde benzerliklerine gore siralanmasi. e Bt Q019) | (TT) azaltmak. e e Performans
Sira Bagiml: Hazrlik Sgreli Iki Olgiitld Tek Ozgelik ve ” - L Vs
Makine Cizelgeleme Problemi Igin Sezgisel Bir Sarag Stc:: lzm tamamlanma zamanini ve toplam gecikme sliresini minimize . ;;:1 Suala.i:nDa {{urlaler:d )
Céziim Yéntemi 008y | T ormans Degerlendirmesi
. . : . +» En Kiigik Islem Stresi
Single Machine Scheduling with Time-Dependent : o q L . P
ine Effact am:l Non_Linear Past Sequence- "::";Dhli-jr; Agrlikclar dikckate alarak tiim iglerin toplam iglem siiresini minimize E(_ura_ll . Modetleme
Algoritmalarin arka planda calisacagi kullanici Dependeat Setup Times - Kargtaghrmmas Analiz
Machine-Part Formation for Cellular Given ve | .. . T . . .
- i _ - . . Uretim verimliliFini artsrmak amaciyla benzer makinelerin ve * Rank Order Clustering
dOStu b Ir arayuz tasarlan masil. T;;;TE?;} ?D?;mgizhgggﬁzﬁv (52131511-; pargalann aym hiicrelerde gruplandirimas:. * Bulanik Kimeleme
. ) * K-Means Kiimeleme
Hybrid Fuzzy-ART based K-Means Clustering : _ q _ S _
i o ey s e i g D ng"p“ Escine e pegatan Benzernzellitlenine gore proplntieamlcn=tin | Alpanintal |
ional Time vd. (2011) | verimliligini artirmak ve taguna mesafelerini azaltmal: . Modd:ﬁed Grouping
D Efficiency
§ . G o S S
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Sisteme
gomiill yatak
igerikleri datasi

Haftalk plan

Basl
252t Excel'i Secilir

e HAYIR Bu kodlara sahip
aymi kapitone kodunu igeriyor yataklan farkh kimede
Lol gruplandir

Haftalik plandaki yataklarin
kodlar "yatak icerikleri"
Excel'inden alinir

Dosya se¢ butonuna
tiklanir

K-Means algoritmasi
calismaya baslar

Arayiiz agilir

Litfen Haftalk Plan Dosyasini Secin:

YATSAN

f-_llfre'ﬁ:{..llfr':j o

Hammadde
Master Data

e‘*“:\

Bu kodlara sahip

Kimedeki yatal

(IR A ST B et Topilan S J HAYIR Gruplandinlacak driin kald - ; .
lismaya basla . (e T gruplamay yeni mi? yataklar aym kiimede makine kapasite:
el Vi e Bl Data" Excel'inden alinir bir Excel's ekle r gruplandw i

aki i'"i":;";' lrlne ;':) EVET Bu iki Grind art arda Gruplandinlacak Griin kaldr
I 1

iriin mi? sirala mi?

Sipariy miktan en yiiksek olan
driinle isleme baglar

Akisi bitir

Her bir makinenin kapasitesini,

kurulum sayisini, islenen

toplam Uriin uzunlugunu
hesapla

Bir sonraki tGriinii incele

HAYIR

Bu hesaplamalan sonug
Excel'ine ekle

Sonug Excel'ini istenen dosya
yoluna kaydet

u
OPERATORUN YAPTIGI PLAN ALGORITMA SONUCU OLU PLAN
e e OPERATOR PLANI SONUCU
¥atak Kodu Kapitone Kodu [¥an Mamul Kodu) Yuiaklourider Kuma Kodu Kumaj Cejidi Yatak Kodu Kapitone Kodu [Yan Mamul Kodu) Yatale koo rideri Kuma Kodu Kumaj Cegidi Toplam Uzunluk (metre) | Oriin Sayisi | Kurulum Sayisi | Toplam Kurulum Siiresi (saat) | Toplam Uretim Siiresi (saat) | Makine Kullanim Orani (%)
MM-013859 THE Y SOMNBS SUMES Dol Tikas 0212 Kumasd MM-013859 THEPFODE08S Sagus: “DCgM’  (Téad 0212 Kurmasd :
YMKPT-000086 sungers Dolgud  Telal YMKPT-D00086 SungerS  Dolgud  Tela? Makine 1 2088 29 7 1,75 49,12 115,6%
YMEPT-000077 Tela2  TelaZ  Sungerl? YMEPT-000044 Sungerd  Telal Tela2 Telas Mak{ne 2 1410 45 11 2,75 33,18 78,1%
MM-048608 YMKPT-000092 Sungerl Telal 0BB7 Kurmas1 MM-056081 YMKPT-000092 Sunger]  Telal 1101 Kurnas1 Makine 3 1558 28 8 2 36,66 86,3%
YMEPT-000074 Tela? Dolguld Kumas30 Telad YMEPT-000257 Dolgu? Dolgud  Sungerld SungerS Tela2 Ma”“ﬂ 4 1333 38 s 1 5 32 53 ?E 5%
YMEKPT-000092 Sungerl Telal YMEPT-000044 Sunger®  Telal Teda2 TelaS
MM-033976 YMKPT-000022 Teda Sungerd Sungerd Dolgud  Tela2 0396 Eumas] MM-053959 YMKPT-000092 Sungerl  Telal 1058 Kumas1
VAKPT-000145 Sungerf Dolgpul  Telal YMEPT-000162 Sungerld Sungeril Telad Dolgud  Tela2 Dolgud
YMEPT-000044 Sunger® Telal Teda2 Telas YMEPT-000044 Sungerd  Telal Teda2 Tela5 ALGORITMASONUCU
MM-056075 YMKPT-000092 Sungerl Telal 1100 Kumas1 MM-0S6075 YMKPT-000093 sungerl  Telal 1100 Kumas1 Toplam Uzunluk {metre) | Uriin Sayisi | Kurulum Sayisi | Toplam Kurulum Siiresi (saat) | Toplam Uretim Siiresi (saat) | Makine Kullanim Orami (%)
YMKPT-000256 Dolgu? Dolgu3  Sungerld Sungerld Tela2 YMKPT-D00256 Dolgu?  Dolgu3  SungerlS Sungerld Tela2 Makine 1 1715 25 6 1,5 40,84 96,1%
MMi051540 YMKPT-000092 Sungerl Telal e e YMKPT-000092 Sungerl  Telal Makine 2 1639 45 9 2,25 39,02 91,8%
YMEPT-000241 Teda? Dolgu?  Dolgus Sungerll Sunperd Sunperd Tela2 MM-013399 YMEPT-DOOO4E3 Tela2 Dokgus Teda2 0156 Kurmas5 -
gt B o Makine 3 1551 26 6 15 36,94 86,9%
MM-013355 TARETO00017 [ e [ R 0105 Kumas12 Makine 4 1513 44 7 1,75 36,02 84,8%
Y KPT-000009 Tela2 Sdl_lﬁ Sungerd Doﬂ! Tela2 MM-013395 YMEPT-000019 Tela2 Sungerd  Sungerd Dolgus  Tela 0105 Kumas12
YMKPT-000009 Tela?  Sungerd Sungerd Dolgul  Telad
YMKPT-000002 Sungerd Dolge3  Telad
MMl YMKPT-000002 Sungers Dolpu3 Telad 037 umen] RS PXPT-D00G02 Tnge: Dogas Tz e
YMEPT-000002 Sungerd  Dolgud  Tela?
MM-031651 TMRPT00002 Stnescl Do) Ta 0232 Kumasé?
YMEPT-000002 Sungerd Dolgu3  Telad MM-031619 YMEPT-000002 Sungerd  Dolgul  Telal 0232 Kumas67 e .. . .. . . 0 we ft l P
— e TMKPT-000002 Sunges Dolgus _Tela2 Operatoriin ortalama bir is Gelistirilen algoritma ile Ornegin 43.hafta plani igin;
i YMKPT-000082 SungerS Sungerd Dolgud  Tela = i MM-033756 YMKPT-000002 Sunger3 Dolgul  Tela? 0227 Kumast gunu (8’5 saat) harcad|§| operatiire ba§|m|_||_|k yataklarin makinelere
PR TRP000637 T ————— L T MN-033756 THKPT-060002 Sunges _Doges et 227 Kot gizelgeleme faaliyeti, giderilmis Poke-Yoke dengeli bir sekilde
RNGI37SE TARPT-030003 g Do T 53T et gelistirilen algoritma uygulanmisg bu sayede dagitilmasi ile Toplam
YMKPT-000043 Tea2  Dolgub |Telal o . c . . . e o . .
MM-008831 bl B coc.: T 0071 Kumasis e e e T sayesinde saniyeler insani hata minimuma Uretim Siiresi ve Makine I(AYNAKQA
MM-078905 YMEPT-000002 Sungerd  Dolgud  Tela2 1356 Kumasé . o o oge . o o o .o
—— e T PSP — ool Saigus Dolgis Tuas icerisinde yapilabilir hale indirilmistir. Kullarflm Oranlari
TMKPT-000211 Tela2  Sungerd Dolgud  Dolgud  Dolguz Telad getirilmi§tir. denge[enm|§ ayrica Kurulum E ) E
MM-043841 YMEPT-000082 Sungws  Sunged Dol Teh 0211 Kumasg -
YMKPT-000082 Sungers _Sungerd Dolpu3 Tela? Sayisi ve Toplam Kurulum " -
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