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PROBLEM ANALİZİ

LİTERATÜR ARAŞTIRMASI

ARAYÜZ TASARLANMASI

SONUÇLAR

Tesp�t ed�len sorunların çözümü �ç�n algor�tma
gel�şt�r�lmes�.

Üret�m süreçler�nde karşılaşılan manuel
planlama, �ş yükü denges�zl�ğ� ve yüksek
kurulum süreler� g�b� sorunların g�der�lmes�.

YATSAN f�rmasının üret�m hattında bulunan
kap�tone mak�nes� süreçler�n�n �y�leşt�r�lmes�.

Kap�tone Mak�nes� Ç�zelgeleme Projes�
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Cansu Uzun
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YÖNTEMLER
“Uyarlanmış K-Means Kümeleme Algor�tması”
kullanılarak kap�toneler�n �s�m benzerl�kler�ne göre
mak�nelere dengel� b�r şek�lde dağıtılması.

Mak�nelere dengel� b�r şek�lde dağıtılmış yatakların
“Açgözlü (Greedy) Algor�tma” kullanılarak
hammadde benzerl�kler�ne göre sıralanması.

Algor�tmaların arka planda çalışacağı kullanıcı
dostu b�r arayüz tasarlanması.

ÇİZELGELEME SONUÇLARI

KAYNAKÇA

Operatörün ortalama b�r �ş
günü (8,5 saat) harcadığı

ç�zelgeleme faal�yet�,
gel�şt�r�len algor�tma
sayes�nde san�yeler

�çer�s�nde yapılab�l�r hale
get�r�lm�şt�r.

Gel�şt�r�len algor�tma �le
operatöre bağımlılık
g�der�lm�ş Poke-Yoke
uygulanmış bu sayede
�nsan� hata m�n�muma

�nd�r�lm�şt�r.

Örneğ�n 43.hafta planı �ç�n;
yatakların mak�nelere

dengel� b�r şek�lde
dağıtılması �le Toplam

Üret�m Süres� ve Mak�ne
Kullanım Oranları

dengelenm�ş ayrıca Kurulum
Sayısı ve Toplam Kurulum

Süres� azaltılmıştır. 


